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APROBATA TECHNICZNA
iu Filtry do gazowych instalacji domowych typ G 210

A. OPIS.

1. PRZEDMIOT APROBATY
1.1. Ogoélna charakterystyka techniczna
Filtry do gazu typu G 210 przeznaczone sg do usuwania zanieczyszczen mechanicznych
w domowych instalacjach gazowych (Foto.l.).
Filtry sktadaja si¢: z korpusu, kroé¢cOw przylaczy (wlotowego i wylotowego), pokrywy,
wktadu filtracyjnego oraz uszczelnienia.
Korpusy i pokrywy filtrOw wykonane sa z mosigdzu. Uszczelnienie pokrywy wykonane
jest z teflonu PTFE, a wklad filtracyjny ze stali nierdzewne;.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

Filtry do gazu typu G 210 z wkladami filtracyjnymi ze stali nierdzewnej przeznaczone
sg do zabezpieczania armatury regulujgcej w domowych instalacjach gazowych przed
zanieczyszczeniem czgstkami statymi paliw gazowych.

Filtry posiadajg przylacza z gwintami wewngtrznymi R,

Filtry wykonywane sg w typoszeregu DN15, DN20, DN25, DN32, DN40 i DN50.

Filtry pracujg w zakresie temperatur roboczych od —20°C do + 60°C do maksymalnego
cisnienia roboczego MOP 5 ( 0,5 MPa).

Foto. 1. Filtr typ G 210 i jego wktad filtracyjny
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE I WLASCIWOSCI TECHNICZNE
PODLEGAJACE SPRAWDZENIU

3.1. Budowa filtra

Filtry wykonane sg zgodnie z dokumentacjg techniczng.

Filtry sktadaja si¢ z korpusu z przytaczeniami oraz pokrywy, wkladu filtracyjnego

i uszczelnienia.

Pokrywa filtra jest polaczona z korpusem w sposOb zapewniajacy tatwy dostep do wktadu
filtracyjnego celem oczyszczenia lub wymiany wkiadu.

Wklad filtracyjny jest zamocowany w sposob trwaty nie pozwalajacy na jego przesuniecie w
korpusie filtra.

Umieszczenie wkiadu filtracyjnego uniemozliwia przedostanie si¢ oddzielanego pylu na
strong czystego gazu w trakcie czyszczenia filtra lub wymiany wkiladu filtracyjnego.

Filtr jest tak wykonany, ze eliminuje bezposrednie uderzenie strumienia gazu we wklad
filtracyjny.

W filtrach stosuje si¢ jako wklad filtracyjny blache perforowang ze stali nierdzewne;j,
uksztaltowang w formie walca.

3.2. Materialy

3.2.1. Materialy konstrukcyjne filtrow
Na korpusy i pokrywy filtréw stosuje si¢ mosigdz CW617N.
Na wklad filtracyjny stosuje si¢ blache perforowang ze stali nierdzewnej 304.

3.2.2. Materialy uszczelniajace

Na uszezelke pokrywy filtra stosuje si¢ teflon PTFE,
Materiat uszczelniajacy jest odporny na wystepujace w czasie normalnej pracy obcigzenia
mechaniczne, jak rowniez jest odporny na skladniki paliwa gazowego.

3.3. Wymiary

Gltowne wymiary filtrow, srednice wlotow i wylotow, wysokosei i diugosei korpusow
sg zgodne z dokumentacjg techniczna. Filtry sg pelnoprzelotowe.

W filtrach do instalacji gazowej stosowane sa przylacza gwintowe zgodnie
z PN-EN 10226-1:2006P,

Wymiary wkiadow filtracyjnych sa zgodne z dokumentacjg techniczna.
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3.4. Wytrzymalosé filtra

Kompletnie zmontowany filtr poddawany jest ci$nieniowej prébie hydraulicznej
zgodnie z wymaganiami PN-EN 12266-1:2012E~ zatacznik A —p. A2 — prdba P10.

3.5. Szczelno§é zewnetrzna filtra

Filtr poddawany jest hydraulicznej lub pneumatycznej prébie szczelnosci zgodnie z
wymaganiami PN-EN 12266-1:2012E- zalacznik A —p. A. 3 — proba P11,

3.6. Wklad filtra

Srednica otworéw wkiadu filtracyjnego wynosi 200 + 20pm (0,2+0,02mm).

3.7. Znakowanie filtra

Na korpusie filtra w sposob trwaly i czytelny nalezy umiecsci¢ co najmniej
nast¢pujace dane:

znak wytworcey,

rok produkcji

maksymalne ci$nienie robocze MOP,
wymiar nominalny DN,

kierunek przeptywu gazu

klasa temperaturowa

A
e znak budowlany [EI (na korpusie lub na opakowaniu).

Na opakowaniu filtra do instalacji gazowej dodatkowo nalezy nanies¢:

e zakres temperatury pracy
e nr Aprobaty Technicznej
e nr Certyfikatu Zgodnosci z Aprobatg.

e 7nak budowlany [E
Przyklad oznaczenia:
F, G210,13, MOP 5, DN 40, =, T2, {gl

Dystrybutor wystawia dla filtréw do gazu Krajowy Deklaracje Zgodnosci
z Aprobatg Techniczng zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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3.8. Pakowanie

Wlot i wylot filtra na czas transportu zabezpieczone sa przed uszkodzeniem
1 zanieczyszczeniami. Filtry pakowane s3 w kartony lub worki foliowe a nastepnie
sktadowane na paletach

3.9. Instrukcja instalowania i obslugi

Do kazdego filtra dolgczana jest instrukcja instalowania i obshugi.

4. BADANIA

4.1. Program badan

Program badan peinych wykonuje si¢ wg Tabeli 1 L.p. 1 +9.

Program badan niepetnych wykonuje si¢ wg Tabeli 1 L.p. 3, 5(w temp. roboczej) i 9.

Tabela 1
. . Wymagania wg Badania wg
Lp: Reeai bl AT/2011-03-06 p. | AT/2011-03-06 p.
1 |Sprawdzenie budowy 1. 421.
2 |Sprawdzenie materiatow 3.2. 422
3 |Sprawdzenie wymiarow 3.3 423
4 |Sprawdzenie wytrzymatosci 34 424
Sprawdzenie szczelnosci
5 zewnetrzne] 3.5. 425
Sprawdzenie elementu filtracyjnego
g filtra do instalacji gazowej o 42.5.
Sprawdzenie znakowania 3.7. 427,
Sprawdzenie pakowania 3.8. 428,
g |Sprawdzenie instrukcji instalowania 429
i obstugi ]
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4.2. Metody badan

4.2.1. Sprawdzenie budowy

Sprawdzenie budowy przeprowadza si¢ poprzez poréwnanie filtra z dokumentacja
techniczng. Przeprowadza si¢ ogledziny zewnetrzne filtra oraz wewnetrzne wkladu,
Zwracajac uwagg na jego ewentualne uszkodzenia. Probg odpornosci wkladu filtra na
zgniecenie lub rozerwanie (przebicie przeprowadza si¢ wodg lub gazem, gdy wkiad
Jest nasgczony kondensatem penetrujgcym).

Wkiad montuje sie w korpusie filtra, nastepnie przy otwartym wylocie filtra zasila sig
filtr od strony wlotowej stalym cisnieniem 2 bar. Czas trwania proby 15 minut.
Wynik uznaje si¢ za pozytywny, jesli nie nastapito zgniecenie lub przebiciec wkladu.
Sprawdza si¢ czy material filtracyjny wkiadu wytrzyma przeplyw w warunkach
ruchowych bez przekraczania dopuszczalnego obciazenia wkiadu filtracyjnego.
W tym celu rozwija si¢ wkiad filtracyjny i sprawdza czy jego powierzchnia zapewni
przepuszczenie maksymalnego strumienia objetosci zaktadanego przeptywu.

4.2.2. Sprawdzenie materialow
Sprawdza si¢ atesty stopow miedzi (mosigdzu) 1 siatki filtracyjnej na zgodnosé
7 wymaganiami p. 3.2.

4.2.3. Sprawdzenie wymiarow

Sprawdzenie wymiarow wysokosci i srednic zewnetrznych 1 wewnetrznych wktadu
przeprowadza si¢ za pomoca uniwersalnych przyrzagdéw pomiarowych i sprawdzianéw
o wymagane]j dokladnosci. Sprawdza si¢ srednice wlotu i wylotu, wysokos¢ i dugosé
zabudowy filtra oraz wymiary wkladu filtracyjnego.

4.24. Sprawdzenie wytrzymalosci
Dla filtréw z przylagczami gwintowymi wykonuje si¢ sprawdzenie odpornosci przylaczy na
momenty skrecajgce i zginajace zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 331:2005 p.7.5.

4.2.5. Sprawdzenie szczelno$ci zewnetrznej
Szczelnos¢  zewngtrzng filtra sprawdza si¢ zgodnie z wymaganiami normy

PN-EN 1226-1:2007.

4.2.6. Sprawdzenie elementu filtracyjnego filtra do instalacji gazowej.
Pomiar $rednicy otworu elementu filtracyjnego przeprowadza sie pod mikroskopem o

maksymalnym powigkszeniu 2000 razy, obserwujac otwory przez obiektyw
achromatyczny.
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APROBATA TECHNICZNA
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Pomiary przeprowadza si¢ na trzech probkach elementéw filtracyjnych w formie
kwadratu o wielkosci 10x10 [mm]. Na kazdej probce wykonuje si¢ 10 pomiaréw.
Wynik sprawdzenia uznaje si¢ za pozytywny, gdy srednica otworu nie przekracza war-
tosci okreslonej w punkcie 3.6.

4.2.7. Sprawdzenie znakowania
Sprawdzenie znakowania polega na stwierdzeniu kompletnosci i czytelnosci cech

weg pkt. 3.7.

4.2.8. Sprawdzenie pakowania
Filtry do instalacji gazowych sa pakowane w kartony lub foliowe woreczki.

4.2.9  Sprawdzenie instrukcji instalowania i obshugi

Do wszystkich filtrow dolgczona jest instrukcja instalowania i obstugi opracowana
przez producenta.

Instrukcja zawiera wszystkie istotne informacje w szczegolnosci:

a) sposob instalowania,

b) obsluge techniczng,

¢) pozycje montazowa,

d) maksymalne ci$nienie robocze,
e) zakres temperatur roboczych,
f)  typ wkladu filtracyjnego,

g) kierunek przeptywu gazu,

h) numer Aprobaty,

1)  znak budowlany [gl
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5. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

5.1. Warunki dostawy

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajgcym ,,wyrob” do stosowania w

budownictwie i obrotu towarowego na terenie Rzeczpospolitej Polskie;j.

Aprobata jest tylko dokumentem odniesienia ustalajgcym zestaw wymagan dla wyrobu,

ktérego dotyczy.

Zgodnie z § 4.1. rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie

sposoboéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania

ich znakiem budowlanym (Dziennik Ustaw R.P. z dnia 10.09.2004 r. Nr 198, Poz.2041,

z pbdzniejszymi zmianami  Zal. 1 decyzja Komisji 99/472/WE) wyréb zostat

zakwalifikowany do systemu ,,1”” oceny zgodnosci i moze byé¢ wprowadzony do ob-

rotu towarowego oraz uzyty przy wykonywaniu robot budowlanych na podstawie Kra-

jowej Deklaracji Zgodnosci z Aprobata Techniczna, kiéra wydaje producent

lub dystrybutor zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

W systemie ,1” - producent deklaruje zgodno$¢ wyrobu z Aprobata Techniczng na

podstawie:

a) zadania producenta:

— zaktadowej kontroli produke;ji,

— uzupelniajgcych badan prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— wstepnego badania typu,

— wstepnej inspekceji zaktadu produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

— ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

Do wyrobu nalezy dolaczy¢ informacje okreSlone w § 12.1 rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. (Dziennik Ustaw R.P. z dnia 10.09.2004 r.

Nr 198, Poz. 2041 z pozn. zmiang).
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5.2 Korzystanie z Aprobaty Technicznej

52.1.

52.2.

53.2.3.

Dostawca, ktory uzyskal Aprobatg¢ Techniczng INiG-PIB, jest obowiazany
powolywa¢ si¢ na jej udzielenie w tresci dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania przedmiotu Aprobaty, podajac
kazdorazowo numer i termin waznosci  Aprobaty Technicznej. Tekst i rysunki
w katalogach, folderach i innych materiatach dotyczacych wyrobu nie mogg byé
sprzeczne z Aprobatg Techniczna.

Aprobata Techniczna INiG-PIB nie zastepuje pozwolefi wladz budowlanych
niezbgdnych do prowadzenia rob6t budowlanych. Aprobat¢ Techniczng nalezy
na zadanie wladz budowlanych, odbiorcy wyrobow lub innych
zainteresowanych przedstawi¢ w postaci uwierzytelnionej kopii lub egzemplarza
wydawnictwa INiG—PIB.

Aprobata Techniczna INiG-PIB moze by¢ przedstawiona zainteresowanym
wylgcznie w calosci. Dopuszcza si¢ wykorzystanie reprodukcji aprobaty
jednostronicowej przez Dostawcg wyrobu w celach promocyjnych. Reprodukcja
taka nie zastepuje aprobaty wielostronicowej. Inne przedruki czesci Aprobaty
Technicznej sa niedozwolone, w mysl ustawy z dnia 23 sierpnia 2007 r. o
przeciwdzialaniu nieuczciwym praktykom rynkowym (Dziennik Ustaw R.P.
z dnia 20.09.2007 r. Nr 171, Poz. 1206).

5.3. Ochrona praw wylacznych

3.3:1.

= he B

538

Aprobata Techniczna nie narusza ewentualnych uprawnien oséb trzecich
wynikajgcych z przepisow o ochronie wlasnosci przemystowej, ujetych w
obwieszczeniu Marszaltka Sejmu Rzeczpospolitej Polskiej dnia 13 czerwca
2003r. w sprawic ogloszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo wlasnoéci
przemystowej (Dziennik Ustaw R.P. z dnia 9.07.2003 r. Nr 119, Poz.1117 z
pézn. zmianami).  Zabezpieczenie tych uprawnien nalezy do obowiazkow
producenta i dystrybutorow korzystajacych z rozwigzania technicznego
uprzedmiotowionego w wyrobie bedgcym przedmiotem Aprobaty Technicznej
INiG-PIB.

INiG-PIB moze dokona¢ zmian w wydanej przez sicbie aprobacie z wiasnej
inicjatywy w wyniku zmian stanu wiedzy technicznej lub w zwiazku ze zmiana
odrebnych przepisow, powiadamiajgc o tym Wnioskodawce, ktory uzyskat
aprobate.

Whioskodawca, ktory uzyskal aprobatg techniczng INiG-PIB w tresci
wydawanych  prospektow ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem wyrobu do obrotu i stosowaniem przedmiotu aprobaty, jest
zobowigzany powolywac si¢ na jej tres¢ podajac kazdorazowo jej numer i termin
waznosci.
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6. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna INiG-PIB  AT/2008-04-05 wydanie 11/2013
jest wazna do:

10 grudnia 2018 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej INiG-PIB moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, jezeli
j&)  Wnioskodawca, lub inny formalny nastepca wystapi w tej sprawic nie pézniej niz 3
miesigce przed uplywem terminu wazno$ci tego dokumentu.

Jako zasadg¢ przyjmuje sig okres waznosci aprobaty 5 lat dla wyrobow o potwierdzonych
w pelni badaniami typu wlasciwosciach uzytkowych i wlasnosciach technicznych oraz

wytwarzanych w warunkach zapewniajacych stabilno$¢ poziomu wymagan.

_ Strona: 10
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B. AKCEPTACIJA

Na podstawie Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury 7 dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania. (Dziennik Ustaw R.P. z dnia 23.11.2004 r. Nr 249, Poz. 2497) w wyniku
postgpowania  aprobujgcego dokonanego w Instytucie Nafty i Gazu — Pafistwowym
Instytucie Badawczym na wniosek:

FERRO S.A.
ul. Przemyslowa 7
32-050 Skawina

stwierdza si¢ przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego pod
nazwa:

filtry do gazowych instalacji domowych typu G 210,
typoszeregu DN15, DN20, DN25, DN 32, DN 40, DN 50,
maksymalne ciSnienie robocze MOP 5,

zakres temperatur roboczych —20°C do +60°C.

Krakow, 11 grudnia 2013 r.

PRZEAWQIDMICZACY
Komisji f t Jechnicznych Dziahu Aproba/ 878 hni
PDyrektor
JT— - Instytutu Naftyi Gazu
mgr inZ sy tof Dybas NEr inz afistwowego Instytutu Badawczego
Matia Ciecbnnazskn
Przewodniczgcy KAT Kierownik DW Dyrektor INiG

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem dopuszczajagcym wyrdéb do stosowania
w Polsce, lecz stanowi podstawe do wydania takiego dokumentu zgodnie z ustaleniami w
punkcie 5.1. niniejszej aprobaty.

KONIEC
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C. INFORMACJE DODATKOWE
1. Informacje o warunkach stosowania w budownictwie

Filtry typu G 210 do gazowych instalacji domowych produkeji firmy AMG Just Valve,
powinny by¢ stosowane zgodnie z zaleceniami dystrybutora (FERRO S.A)
1 okreslonymi wymaganiami dla uzytkownikow instalacji gazowych.

2. Normy i dokumenty zwigzane:
e PN-80/B-12333:1980 Porcelanowe i kamionkowe pierScienie Raschiga.

e PN-EN 331:2005 Kurki kulowe i kurki stozkowe z zamkni¢tym dnem, sterowane
recznie, przeznaczone dla instalacji gazowych budynkow.

e PN-EN 1092-1:2007 Kofnierze i ich polaczenia. Kotnierze okragle do rur,
armatury, ksztattek, tacznikow i osprzetu z oznaczeniem PN.
Czgsé 1: Kotnierze stalowe.

* PN-EN 12266-1:2007 Armatura przemystowa. Badania armatury. Czes¢ 1: Proby
cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru.
Wymagania obowigzkowe.

® PN-EN 10226-1:2006 Gwinty rurowe polaczen ze szczelnoscia uzyskiwang na
gwincie. Czes¢ 1: Gwinty stozkowe zewngtrzne i gwinty
walcowe wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

¢ PN-ENISO 228-1:2005 Gwinty rurowe polaczen ze szczelnoscig nie uzyskiwana
na gwincie. Czes$¢1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

e PN-ENISO 6708:1998 Elementy rurociggéw. Definicja i dobér DN (wymiaru
nominalnego).

e PN-ISO 724:1995 Gwinty metryczne ISO ogolnego przeznaczenia. Wymiary
nominalne.
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PN-EN ISO/TEC 17050—1:2005 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci sktadana
przez dostaweg. Czgé¢ 1: Wymagania og6lne.

e PN-N-03010:1983  Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek
produktu do badan.

¢ PN-ISO 2859-1:2004 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna.
Czes¢ 1: Schematy kontroli indeksowane na podstawie
granicy akceptowanej jakosci (AQL) stosowane do
kontroli partii za partig.

¢ PN-M-52010:1977 Instalacje odpylajace. Odpylacze. Badania.

e PN-M-52019:1986 Materialy filtracyjne wiokiennicze filtréw przemystowych.
Metody badan.

® PN-M-52030:1992 Urzadzenia do oczyszczania powietrza i innych gazow,
Terminologia.

e PN-M-52052:1974 Urzadzenia odpylajgce. Filtry tkaninowe. Oznaczanie
parametrOw charakterystycznych tkaniny filtracyjnej.

e ZN-G-3242:2003 Sieci gazowe. Filtry. Wymagania i badania.

® Procedura badawcza PBF 01 Sprawdzenie wytrzymalosci i szczelnosci
zewnetrznej filtra.
* Procedura badawcza PBF 02 Sprawdzenie efektywnosci pracy.

e Procedura badawcza PBF 03. Sprawdzenie progu filtracji.
» Ustawa z dnia 13 czerwea 2013 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz

ustawy o systemie oceny zgodnosci.
(Dziennik Ustaw RP z dnia 8 sierpnia 2013 r., poz.898).
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in Filtry do gazowych instalacji domowych typ G 210

@

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania.
(Dziennik Ustaw z dnia 23.11.2004 r. Nr 249, poz. 2497 z pézn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
(Dziennik Ustaw z dnia 15.06.2002 r. Nr 75, poz.690 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym.

(Dziennik Ustaw z dnia 10.09.2004 r. Nr 198, p0z.2041 z p6zn. zmianami).

AT Zal Nr 34/96 wydanie V/2008. Zalecenia dla wyrobu b¢dacego przedmiotem
aprobaty technicznej. Wymagania i badania. Filtry do sieci i instalacji gazowych.
Aneks Nr 1, Nr 2 i Nr 3 do Zalecen AT Zal Nr 34/96 wydanie V/2008.

Sprawozdanie poprawione i uzupchnione Nr 4/A/GP-1/13 z badan laboratoryjnych
filtréw do gazowych instalacji domowych opracowany przez Laboratorium GP-1
INiG-PIB Krakow(z dn. 05.12.2013).

Whioskodawca: FERRO S.A.
ul. Przemyslowa 7
32-050 Skawina

Lokalizacja produkeji: AMG Just Valve
317600 Yuhuan
Zhejiang Chiny

Opracowat: inz. Andrzej Kobylarz
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