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Czlonek Europejskiaj Unll Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Czlonek Europejskie] Organizacji ds. Aprobal Technicznych — EQTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8382/2013

MNa podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 248, poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlang] w Warszawie, na wniosek firmy:

FERRO S.A.
ul. Przemystowa 7
32-050 Skawina

stwierdza sie przydatnosc¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Elastyczne przewady prz_yi-qczeni_owe FERRO
w oplocie z: i odpornej na korozje

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry stanowi integraing czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITE.

Termin waznosci: DYREKTOR
i Bl .
8 maja 2018 1. nstytutu/; echmiulﬁfijwlanm
e P

o

Cf/"; Jan Bobrowicz

cznik:

Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 8 maja 2013 .

Aprobata Techniczna ITE AT-15-8382/2013 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8382/2010 Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8382/2013 zawiera 24 strony. Teks! tego dokumeniu mozna kopiowaé tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazde| innej formie fragmentdw tekstu Aprobaly Techniczne] wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane].
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg elastyczne przewody przytaczeniowe w
oplocie ze stali odpornej na korozje, o nazwie handlowej FERRO, przeznaczone do
stosowania w wodnych instalacjach sanitarnych do podfaczania armatury oraz innych
urzadzen instalacyjnych, produkowane przez firmg FERRO S.A.

Elastyczny przewod przytaczeniowy sktada sie z nastepujacych elementow:
- gumowej rury przewodowe] (przewdd wewngtrzny), w oplocie zewngtrznym

z drutu ze stali odpornej na korozje,

- tuleji zaciskowych ze stali odpornej na karozje,
- nakretek mocujacych, koncowek przylgczeniowe - wykonanych z mosiadzu,
chromowanych lub niklowanych,
- uszczelek ptaskich lub typu O-ring z EPDM lub NER.
Aprobata objete sa przewody przylaczeniowe o Srednicy wewnetrznej d, réwnej
8, 10 i 12 mm, érednicy zewnetrznej d, réwnej 12, 14 1 17 mm, diugosci w zakresie 15 + 150
cm (lub diuzsze na zamoéwienie odbiorcy), z nastgpujgcymi kericowkami przytaczeniowymi:
-z nakretkg kapturowg z gwintem rurowym wewnetrznym G%, Gz lub G% -
,nakretna”,
-z gwintem rurowym zewnetrznym G% lub G2 - ,wkretna’,
-z gwintem zewnetrznym M10x1 z koricéwka dhugg lub krotka - ,do baterii”.
Produkowane sg przewody przylaczeniowe z réznymi kombinacjami wiw koricowek
wyszczegodlnione w tablicy 1 i pokazane na rysunkach 1+ 11.

Tablica 1
Min srednica : .
Odmiana ) - Srednice wewn. i
naczeni Rodzaj przylacza Wymiar ;- Senleits zewn. przewodu
(anAczane ) przye przylaczeniowy | przelotowego,
kﬂlalﬂgnwe s d"# d:. mm
. G4 M10x1 56+0.1
WSl | el SO s
zewnetrzny do erii” ,
(koncowka krotka) GV M0xT 56+0.1mm
qwint wewnet ; G%  M10x1 568+0.1mm
. netrzny - g, i |
WEBSwo: ! B/12
zewngtrzny ,do baterii ' .
(koRcowka diuga) % M0 56+£0.1mm
Gl Gh 56+0.1mm
G Gl 56+ 01 mm g1z
PWSxox” gwint wewngtrzny / G% | GY% 58+01 mm
wewnetrzny PP
7+01mm 10014
Gl GY




D%[E@ AT-15-8382/2013 424

o cd. Tablicy 1
oy G¥%x G%
gwint wewnetrzny 2« G
PWSxxx —" GHx G B£01mm | B/12
Gla i G¥
- gwint wewnetrzny / G | G
PS5 sy e | G% 92+£01mm | 12117
% gwint wewnetrzny / S —
PWS S0 zewnitizry G¥f GW 92+ 0.1mm 12117
xxx - kod cyfrowy zalezny od diugosci przewodu i wymiary przylgcza

Wymagane wiasciwosci techniczne elastycznych przewodéw przytaczeniowych FERRO
podanow p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Elastyczne przewody przytaczeniowe FERRO przeznaczone sg do podiaczen
armatury oraz innych urzadzen instalacyjnych w instalacjach wodociagowych wody zimnej i
cieplej oraz instalacjach ogrzewania wodnego o dopuszczalnych parametrach pracy:

- maksymalne temperatura 90°C,

- maksymalne ci$nienie 1,0 MPa.

Elastyczne przewody przytaczeniowe zostaty ocenione pozytywnie przez Panstwowy
Zakiad Higieny i uzyskaly Atest Higieniczny Nr HKANV/0155/01/2009 stwierdzajacy mozliwosé
stosowania ich w instalaciach wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Montaz przewod6w przytaczeniowych FERRO powinien byé wykonywany zgodnie z
instrukcjg montazu.

3. WELASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy
Przewody przytaczeniowe FERRO powinny byé wykonane z nastepujacych
materiatow:

- przewsd wewnetrzny: z gumy syntetycznej EPDM o twardosci 70 £ 5 IRHD,

- oplot zewnetrzny: z drutu ze stali odpornej na korozjg nr 1.4301 wg PN-EN 10088-
1:2007 (AISI 304),

- nakretki mocujace koncowki przylaczeniowe: z mosigdzu, galwanicznie chromowane
lub niklowane,

- tuleje zaciskowe: ze stali odpornej na korozjg nr 1.4301 wg PN-EN 10088-1:2007
(AIS| 304),
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uszczelki O-ring i plaskie: z gumy syntetycznej EPDM lub kauczuku nitrylowego NBR,

spefniajace wymagania norm PN-EN 681-1:2002/A3:2006,

3.2. Wiasciwosci techniczne
3.2.1. Wiasciwosci techniczne przewodoéw przylaczeniowych FERRO. Wymagane
wiasciwosci techniczne przewodow przylaczeniowych FERRO podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz Wiasciwosc VWyrnaganis Metody badan
| ?ﬂﬁ:"g;;:" p 322 ogledziny wyrobu
2 | Yymmisey, loigrangle p.323 PN-EN ISO 4671:2008
wymiarow
3 | Odpornoéé na PHN-1S0 188:2000 (badanie w
temparature dodatnig, . s powietrzu)
(starzenie) i pownan. pn_zpstad: lub PN-1SO 1817:2001 {badanie
szczelny, bez peknigé i innych odzie)
uszkodzen; wytrzymatosé na gk .
; L parametry badama:
rozcigganie nie moze ulec ; &
R temperatura: 80+ 3 "C,
pogorszeniu wigcej niz 0 10 %, w i
stosunku do stanu przed .E.ZE.'S ?adanla. 166,
RIS cisnienie wewngtrzne w
przypadku badania w wodzie:
1,2+ 0,1 MPa
4 | QOdpomost na przewdd powinien pozostad
rozcigganie szczelny, bez peknigé i innych
odksztalceri a takze nie powinno p. 561
nastapic wysuniecie przewodu z
tulejek zaciskawych
5 | Wytrzymalo&é na przewtd powinien pozostad -
cisnienie wewnetrzne szczelny, bez cdkszialcen, peknied p. 56.2
_ i innych uszkodzen
6 |Odpornost na cykliczne przewdd powinien pozostaé
zmiany cisnienia szozelny, bez odksztalcen, peknied p. 563
wewnetrznego i innych uszkodzen
7 | Owalizacja stopien owalizacji elastycznego
przewodu przylgczeniowego p. 564
powinien byé < 15 %
8 | Odpornosé na korozjg PN-EN 150 9227:2012
hie powinny wystgpié Slady korozji parametry badania:
na czesciach metalowych stezeniu chlorku sodu: 5%,
przewodu lemperatura: 35 *C,
czas hadania: 200 h
9 [Natezenie przeptywu, =28 (DN 8)
limin z 45 (DN 10) PN-EN 13618:2011
z 60 (DN 13) B
10 | Odporno&é na dziatanie | po badaniu w komorze ozonowe PN-EN IS0 7326:2008
ozonu” na powierzchni przewodu parametry badania:
wewnetrznego nie powinny stezenie czonu: 50 pphm,
wystapit pakniecia, szczeliny i inne temperatura: 40 °C,
uszkodzenia czas badania: 80 h
 Wiasciwosé okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami
gotowych wyrobow
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3.2.2. Wyglad | stan powierzchni przewodéw, Powierzchnia przewodu
przytaczeniowego powinna by¢ gtadka, czysta, bez wad i uszkodzen. Oplot zewngtrzny
powinien tworzyé rownomierng siatkg na zewnetrzne] powierzchni gumowej rury
przewodowej. Nie moga wystepowaé nieciaglosci i przerwania oplotu.

Powloka niklowa lub chromowa nakretek i koncowek przytaczeniowych powinna by¢
ciagta, nie moga wystepowac ziuszczenia warstwy niklu lub chromu.

Rura gumowa z oplotem powinna by¢ doktadnie i osiowo wprowadzona w tulejki
zaciskowe. Zacisk tulejek mocujacych powinien byé réwnomierny na calym obwodzie, nie
moga wystepowac jakiekolwiek wysunigcia oplotu z zacisniete] tulejki mocujgce].

3.2.3. Wymiary. Wymiary elastycznych przewodow przytaczeniowych FERRO
powinny byé zgodne z podanymi na rysunkach 1 = 11. Dopuszczalne odchylki wymiarow:
dhugosci, $rednicy wewnetrznej i $rednicy zewnetrznej wynosza + 5 %.

Gwinty przytaczeniowe powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm.

- rurowe z PN-EN I1SO 228-1:2005
- metryczne z PN- 1SO 724:1993.

3.2.4. Wplyw na jako$¢ wody. Przewody przeznaczone do wody pitnej powinny byt
objete Atestem Higienicznym PZH stwierdzajacym, ze moga by¢ stosowane w instalacjach
przesytajacych wode przeznaczong do spozycia przez ludzi.

3.3. Oznakowanie. Elastyczne przewody przylaczeniowe FERRO powinny byé
oznakowane w nastepujacy sposab:
« na nakretce oraz tulei zaciskowej powinna by¢ umieszczona w sposob trwaly (wybita)
nazwa producenta: FERRO
« na etykiecie opasujacej przewod powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujace
informacje:
- logo, nazwa i adres producenta,
- oznaczenie katalogowe,
- dopuszczalne parametry pracy: temperatura i cisnienie,
- wymiary przylaczeniowe, cdlugosc przewodu,
- znak budowlany,
+ na nakretce lub etykiecie opasujgce] przewod powinien byc umieszczony rok
produkgji (na nakretce dwie ostatnie cyfry).
Ponadto w oplocie zewnetrznym przewodu moga by¢ wplecione paski czerwony
i niebieski (jest to tylko pomocnicze oznakowanie podtaczenia do wody zimnej i cieplej).
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Elastyczne przewody przytaczeniowe FERRO powinny byé pakowane w pudetka
kartonowe |ub torebki foliowe.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajaca co najmniej
nastepujgce dane:

nazwe wyrobu,

- nazwe i adres producenta,

- maksymalne parametry pracy przewodu,

- oznaczenie katalogowe,

- ilo&é przewodow w opakowaniu,

- identyfikacje produkgii (data, znak KJ),

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8382/2013,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
2z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z poZnigjszymi zmianami).

Przewody powinny by¢ przechowywane w opakowaniach w pomieszczeniach
suchych, zabezpieczonych od wplywow atmosferycznych i czynnikéw korozyjnych.

Przewody powinny byé przewozone krytymi Srodkami transportu, zabezpieczone
przed uszkodzeniem.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 8B1, z poznigjszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich
whasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezel producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracije zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-8382/2013 | oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie 2 cbowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
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znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z poézniejszymi
zmianami) oceny zgodnosci elastycznych przewodow przytaczeniowych FERRO z Aprobatg
Techniczna ITB AT-15-8382/2013 dokonuje Producent, stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowsg
deklaracje zgodnoséci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8382/2013 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,
b) zaktadowej kontroli produkcji.

Do czasu ustalenia przez Komisje Europejska wymaganych wiasciwosci, jakie powinny
mie¢ wyroby kontaktujace sig z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi, ktdre podlegat
beda w tym zakresie systemowi 1+ oceny zgodnosci, nalezy stosowac sie do postanowien
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 28 marca 2007 r. w sprawie jakoscli wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61/2007, poz. 417).

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno — uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobdéw do obrotu.
Wstepne badanie typu elastycznych przewodow przylaczeniowych FERRO obejmuje:
- odporno$é na temperature dodatnig (starzenie),
- odpornosé na rozcigganie,
- wytrzymatosé na cisnienie wewnetrzne,
- odpornoéé na zmiany cisnienia wewngtrznego,
pwalizacje,
- odpornosé na korozje.
Badania, kiére w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawg do ustalenia
wiasciwosci techniczno — uZytkowych wyrobow objetych aprobata, stanowia wstepne
badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3, Zakiadowa kontrola produkcji
7akiadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow | materiatow,

2) kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badani craz wedtug
zasad | procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkgji,
dostosowanych do technologii produkcji | zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw
o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sa zgodne z Aprobatg Techniczng
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ITB AT-15-8382/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spefniaja kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegéine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg
byé w peini mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badaf. Program badan obsjmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu i stanu powierzchni przewodow,
b}  wymiarow,
c) oznakowania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:

a) wytrzymalosci na cisnienie wewnetrzne, (parametry badania; czas badania: 30 s,
ciénienie wewnetrzne: 30 MPa, temperatura wody: 20 + 5°C).

b) wytrzymatosci na rozcigganie.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dia kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania ckresowe nalezy wykonywad nie rzadziej niz raz na pig¢ lat.

5.6. Metody badan
5.6.1. Odpornos¢ na rozciaganie. Przewdd umieszczony w uchwytach
dynamometru (maszynie wytrzymatoéciowej) nalezy rozciggad z predkoscig 200 mm/min do
osiagniecia wartosci sity rozciggajacej 600 N (dla DN 8), 800 N (dla DN 10) i 1100 N (dla
DN 13). Pod tym obcigzeniem przewdd nalezy pozostawic przez 60 minut.
Nastepnie przewod po probie rozciggania nalezy poddaé probie szczelnosci w
nastepujgcych warunkach:
- cinienie wewnetrzne: 1,6 £ 0,1 MPa,
- czas badania: 60 s.
Badanie mozna przeprowadzi¢ wg PN-EN 13618:2011.
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5.6.2. Wytrzymalogé na cisnienie wewnetrzne. Przewéd podtgczony do uktadu
hydraulicznego, zapewniajacego uzyskanie i utrzymanie wymaganego ciénienia w czasie
trwania badania, nalezy podda¢ probie wodnej zgodnie 2 PN-EN I1SO 1402:2010 lub PN-
EN 13618:2011, zapewniajac nastepujgce warunki badania:

- temperatura wody: 90 £ 3°C,
- cisnienie wewnetrzne: 3,0 £ 0,1 MPa,
- ¢zas badania: z 1 h.

5.6.3. Odpornosé na zmiany ci$nienia wewngtrznego. Przewod podigczony do
uktadu hydraulicznego nalezy poddac wewngtrznemu dziataniu zmiennego ciénienia wody.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ w nastgpujacych warunkach:

- temperatura wody: 90 £ 3°C,
- cignienie zmieniajace sig w zakresie: od 0,5+ 0,05 MPa do 3,2+ 0,05 MPa,
- czestotliwoéé zmian ciénienia: 60/minute,
- ilog¢ cykli: 50 000.
Badanie mozna przeprowadzi¢ wg PN-EN 13618:2011.

5.6.4. Owalizacja. Badanie polega na poddaniu przewodow wewngtrznemu cisnieniu
4 bar w temperaturze otoczenia (23 + 2 °C), zagieciu ich na obwodzie trzpienia o promieniu
R = 30 mm (dla DN 8), R =35 (dla DN 10} i R = 45 mm (dla DN 13) i rozcigganiu sita F=
15 N, nastepnie wykonaniu pomiarow minimalne] wartosci zewnetrznej Srednicy przewodu
po zgieciu,

Stopien owalizacji nalezy wyznaczy¢ wg wzoru.

N = (D, — D.)/Dyx 100

gdzie: N - stopien owalizacji, %,

D, - zewnetrzna $rednica elastycznego przewodu przed zgigciem, mm,

D. - minimalna érednica elastycznego przewodu po zgieciu, mm.

Badanie mozna przeprowadzi¢ wg PN-EN 13618:2011.

5.7. Pobieranie prébek do badan
Probki wyrobow do badan nalezy pobieraé losowe, zgodnie z wymaganiami normy
PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uznat za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, je2eli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna [TB zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-
8382/2010.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-8382/2013 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno&¢ elastycznych przewodow przylaczeniowych FERRO do  stosowania w
budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 82/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracjg zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8382/2013 | oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
> dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz.1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowiazkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoci za ewentualne
naruszenie praw wylacznych | nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakosé gotowych wyrobéw, a takze nie zwalnia wykonawcow robot budowlanych od
odpowiedzialnoéci za wiasciwe zastosowanie tych wyrobow i prawidiowe wykonanie robdt
montazowych.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie elastycznych
przewodéw przylaczeniowych FERRO nalezy zamieszczac informacjg o udzielone] tym
wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-1 5-8382/2013.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna 1TB AT-15-8382/2013 jest wazna do 8 maja 2018 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli

jej Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki

Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pazniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-N-03010:1983

PN-EN 681-
1:2002/A3:2006
PN-EN 10088-1:2007
PN-EN 12164:2011
PN-EN ISO 7326:2008

PN-EN 1SO 228-1:2005

PN-EN ISC 1402:2010

PN-EN ISO 4671:2008

PN-EN ISO

4671:2008/A1:2011

PN-ISO 188:2000

PN-ISO 724:1995
PN-EN 1SO 9227:2012

PN-EN 13618:2011

Statystyczna kontrola jakosci - Losowy wybor jednostek produktu do
probki

Uszczelnienia z elastomeréw. - Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek zlaczy rur wodociggowych i odwadniajgcych - Czes¢ 1: Guma
Stale odpome na korozje. Czesc 1: Gatunki stali odpormych na korozje
Mied? i stopy miedzi. Prety do obrébki skrawaniem na automatach

Weze z gumy i z tworzyw sztucznych. Oznaczanie odporno$ci na
dziatanie ozonu w warunkach statycznych

Gwinty rurowe polgczerl ze szczelnosciq nie uzyskiwang na gwincie.
Wymiary, tolerancje, oznaczenia

Weze | przewody z gumy | Z [WOrZyw sztucznych - Badania
hydrostatyczne

Weze i przewody z gumy i z tworzyw sztucznych - Metody wyznaczania
wymiaréw wezy i pomiary dlugosci przewodow

Guma lub kauczuk termoplastyczny - Badanie przyspieszonego starzenia
i odpornosci na dziafanie ciepta

Gwinty metryczne ISO ogdinego przeznaczenia - Wymiary nominalne
Badanie korozyjne w sztucznych atmosferach - Badania w rozpylongj
sofance

Weze przytaczeniowe elastyczne w instalacjach wody pitnej - Wymagania
funkcjonaine i metody badar
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10.

Sprawozdania z badan, oceny

15 W/GP-1/09. Sprawozdanie z badan elastycznych przewodéw przytaczeniowych
produkcji firmy ,FERRQO" - Skawina w zakresie: wytrzymatosci na cisnienie
wewnetrzne, odpornosci na zmiany cisnienia wewnetrznego, odpornosci na
rozcigganie, owalizacji, odpornosci na temperature dodatnia oraz sprawdzenia
przeplywu, Instytut Nafty i Gazu, Laboratorium Badan Armatury Gazownicze] i
Sanitarnej, Krakow, 17.06. 2009 1.

566/GP-3/2009, Sprawozdanie z badarh laboratoryjnych elastycznych przewodow
przylaczeniowych produkgji firmy FERRO S.A. w zakresie odporno$ci na zmiany
cisnienia wewnetrznego, Instytut Nafty i Gazu, Laboratorium Tworzyw Sztucznych,
Krakow, 17.12. 20089 r.

1825809. Raport z badania odpornosci na korozjg w komorze solnej wg PN-EN 150
9227:2007, Instytut Metali Niezelaznych. Oddzial Metali Lekkich, Skawina
HKAN/0155/01/2009. Atest Higieniczny dla przytaczy elastycznych w oplocie stalowym,
Panstwowy Zakiad Higieny, Warszawa, 24.04.2009r.

24/09. Protokdt z badanh odpornoéci na dziatanie ozonu wezy gumowych wg PN-EN
27326 metoda |, Laboratorium Zaktadowe ZBT ,TEBAMIX", Wolbrom, 18.05.2009r.
13/04. Protokét z badan wezy gumowych NR w zakresie: odpornosci na dziatanie
ozonu, starzenia - cieplnego w powietrzu, Laboratorium Zakiadowe ZBT . TEBAMIX",
Wolbrom, 18.03.2004 r.

6MV/GP-1/03. Sprawozdanie z badan laboratoryjnych ztacz elastycznych do wody
prod. firmy ,FERRO" w zakresie: szczelnosci, wytrzymatoséci na rozcigganie,
odpornoéci na cykliczne zmiany cisnienia, wytrzymalosci na ci$nienie wewnetrzne,
wytrzymatosci na zginanie, Laboratorium Badan Armatury Gazowniczej IGN i G,
Krakow, wrzesien 2003 r.

676/GP-3/2013. Sprawozdanie z badari laboratoryjnych elastycznych przewodow
przytaczeniowych firmy FERRO, Laboratorium Badan Armatury Gazownicze) IGNi G,
Krakdw, luty 2013, 2003 .

Nr B6/DT/A-13/13. Sprawozdanie z badan laboratoryjnych elastycznych przewodow
przylaczeniowych firmy FERRO, Dziat Techniczny Labaoratorium FERRO S.A. luty
2013

Sprawozdanie z badania odpornoéci prébek na cykliczne zmiany temperatury.
Laboratorium firmy Proeko, Konstantyndw kodzki, luty 2013 .
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Nr katal Wyrmiary
[ Kal oW
o, D1=D2 ' L, em
PWE85 53/8 20
PwWs911 53/8 30
PWs82 G3/8 40
PWS53 G3/8 50
PWSa4 G3/8 B0
PWS56 G3/8 B0
PWSa7 Gia 100
PW358 =3/8 120
PWSag G3/8 150
PWSg912 G3/8 180
| PWS913 =38 210

Rys. 1. Przewod przytaczeniowy nakretno-nakretny G¥% z uszczelkg
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|,—_——'!_§
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f Wymiary i
MNr w
kEMdogowy b1 02 L cm
PW3B811 G172 G3/8 20
PWS82 G172 G3/8 30
PWS83 G112 G3/8 40
PWS84 G1/2 G3/8 50
PWS85 G1/2 G3/8 B0
PWSB6 G12 G3/8 B0 |
PWSB7 G2 G3/8 100
PWSES =142 =3/8 120
PWSBY G112 G3/8 150
PWSB12 G142 G3/8 180
PVWS813 G142 G3/8 210
RGO008 G1/2 M12x1 35 |
RGOO9S G172 M15x1 40 J

Rys. 2. Przewod przytaczeniowy nakretno-nakretny GY x G¥%
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I | o
e
B =g | — &
— L
| [
p ——
RO
bigiiaiii Wymiary
ata
d R D1=D2 L, cm
PWS04 G1/2 15
PWS1 G1/2 20 ]
PWS01 G1/2 25
PWS2 G142 30
PWS02 G1/2 35
PWS3 G172 40
PWS03 Gi/2 45 =i
WS4 G142 50
PWS5 G112 =14]
PWsE G1/2 70
PWST G112 80
PWSE Gi1f2 a0
PWWs9 512 100
PWS320 G142 120
PWS30 G1/2 150
PWS32 G112 180 ]
PS40 &2 200
PWS42 G112 210
PWS50 51/2 250
 PWSBD ] G172 300
PWS70 G1/2 350
PWSB0 G1/2 400 1

Rys. 3. Przewodd przytaczeniowy nakretno-nakretny Gl z uszczelka
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/1

aay
(=]

INr Wymiary
katalogowy D1 D2 L, cm
PWSs201 G3/8 G3/8 20
PWS202 G3/8 G3/8 30
| PWS203 G3/8 G3/8 40
PWS204 G3/8 G338 50
PWS205 G386 G3/8 &0
PWS206 G3/8 G3/8 80
PW5207 538 Ga3/8 100
PW3208 G338 Ga/8 120
PWS209 G3/8 G3/8 150
PWS210 G3/8 G3/8 180
PWS211 G3/8 G3/8 210

Rys.4. Przewod przytaczeniowy nakretno-wkretny G3/8
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BY

| L
b % I epp— 2
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S j —
-
Nr katalogowy "
o1 b2 L, cm
[ PWS212 G12 G3/8 30
PWS213 G112 G3i8 40
_PWS214 G1i2 G3/8 50
PWS215 G1/2 G3/8 60
PWS216 G1/2 Gi/8 80
PWS217 G1/2 G3/8 100
Wymiary
Mr logo
s D1 D2 L cm
| PWs218 Ga/8 G112 30
PWS5213 G3/8 G1/2 40
PWS220 G3/8 G172 50
PWS221 G3/8 G112 60
PWsS222 G3/8 G112 80
PWS223 G3/8 G112 100

Rys.5. Przewdd przytaczeniowy nakretno-wkretny G3/8 x G1/2
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01
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i
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Wymiary
Mr katalogowy |
D1 D2 L, cm
PWS11 G1/2 G1/2 20
PWS411 G1/2 G1/2 25
| PWS21 G1/2 G112 30
PWS31 G112 G1/2 40
PWS41 G112 G1i2 50
PWS51 G1/2 G112 60
PWS61 G1/2 G2 70
PWST71 G1/2 G1/2 80
PWS81 G1/2 G1/2 90
PWSS1 G1/2 G1/2 100
PWS511 G112 G112 120
 PWS311 Gi/2 G112 130
PWS301 G112 G142 150
PWS302 G112 G1/2 180
PWS303 | G1/2 G1/2 210

Rys. 6. Przewdd przylgczeniowy nakretno-wkretny G z uszczelkg
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Nr Wymiary
katalogowy D1 D2 L, cm
WBS15 G3/8 M10x1 30 g
WES11 G3/8 M10x1 35 ki
[ WBS17 G3/8 M10x1 40
WBS12 G3i8 M10x1 50
WES18 G3i8 M10x1 60
WBS19 G3/8 M10x1 80
WBS21 G1/2 M10x1 35
WBS81 G1/2 M10x1 40
WBS22 G1/2 M10x1 50
[ WBS82 G112 M10x1 80
WBSa3 Gi/2 M10x1 70 B
WBSB4 G1/2. M10x1 80 |
WBSB85 G1/2 M10x1 90
WBS86 ' G1/2 M10x1 100

Rys. 7. Przewod przylaczeniowy G-M10x1 z krotkg koricowka.
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Wymiary
rka [s] ]
Hrkafeuey b7 57 [ em
WBSS1 G3/8 m10x1 30
WBS13 G3/8 M 1021 35
| WBS82 Gi/8 M10x1 40 ]
WBS14 G3/8 MA10x1 50
WBS93 G3/8 M10x71 B0
WBS23 G1/2 M10x1 a5
 WBS25 G1/2 M10x1 40
WBS24 Gi1/2 M10x1 50
| WBS26 G1/2 M10x1 60
WBS27 G112 M10x1 70
WBS28 G2 M10x1 B0 =
WwBS29 G172 M10x1 80
WBS20 G1/2 10 100
WBS201 G3/8 M10x1 50
| WBS202 G3/8 M10x1 70
WBS203 53/8 | M10x1 50

Rys. 8. Przewdd przytaczeniowy GV-M10x1 z diugg koncowka

o: _



AT-15-8382/2013

23/24

Mr Wymiary
katalogowy D1 D2 L, cm

PWST11 G142 G3/4 30
PVWS72 G142 G374 35

| PWST73 G172 G3/4 40 ]
PWST4 G142 G3/4 50
PWS75 G1/2 G3/4 80

| PWST6 G112 G34 70 i
PWSTT G142 G3/4 80
PWS78 G112 (534 100
PWS611 G3/4 G3/4 30
PWS62 G3/4 G3/4 40 i
PWSE3 G3/4 53/4 50
PWSE4 G3/4 G3/4 100

Rys. 9. Przewod przytgczeniowy nakretno-nakretny GY% x G%, G¥x G%

Rys. 10. Przewod przytaczeniowy nakretno-nakretny G¥x G¥% DN13

__ [ |
=
NVNSY,
Nr Wymiary
katalogowy D1 | D2 L, cm

PWS501 G4 G334 30
PWS502 534 G3M4 40
 PWS503 Ga/4 G3/4 50
PWS504 G3/4 | Gaid 80
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Nr Wymiary
katalogowy o1 D2 L. cm
PWSE05 G3/4 G4 30
| PWS506 _ G314 G3/4 40
PWS507 G3i4 G3/4 50
PWS508 5314 G3/4 80

Rys. 11. Przewod przytaczeniowy nakretno-wkretny G¥x G% DN13



